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Serie LEMCOM: 18 mini bomba de vacio con

1 P presion

En un mundo donde «todo esta conectado», COVAL innova atin mas desvelando la
serie LEMCOM: primera bomba de vacio con BUS de comunicacion.

INtegracion compacta:
la técnica COVAL

Las ilustraciones demuestran el resultado de COVAL para integrar todas las funciones
necesarias en un mini médulo completo y autonomo.

FUNCIONES INTEGRADAS Regulador presion 3,5 bar

14 Q P=45a7bar Electrovalvula «vacio»
,|: jﬁ Vénturi optimizado 3,5 bar
vaciol 3 bar Silenciador no obstruible

Antiretorno circuito vacio

Vacuostato electronico

/N

Electronica integrada:
gestion de las funciones «vacio»
y comunicacion

escape

Electrovalvula «soplado»

Ethen'et/IP
CANopen

Ajuste caudal soplado.

Facil integracion alared

B industrial existente
g ODVA.

LEMCOM, primera bomba de vacio que se integra a la red de
campo con total claridad, sin necesidad de utilizar pasarelas u otras
interfaces especificas.

VENTAJAS

W Aplicacion simplificada: Plug & Play, opciones
multiples, todo tipo de aplicaciones..

, . - L, H Ahorros de energia automaticos optimos:
Los mddulos LEMCOM «maestros» permiten la continuidad del BUS de comunicacion g P

gracias a sus dos puertos de comunicacion integrados. y [ Saving gg’z/‘ég%gr'(‘)osgg de energia para
Certificado conforme por la ODVA (EtherNet/IP) y por el CiA (CANopen), LEMCOM se _ 0 ' ,
conecta de forma sencilla al autémata (fichero EDS, RSLogix 5000 Add-On Instructions). Y\ [ @aving, gi(()ez/;g%seig?]rcrgst.je energia para
Basado en la arquitectura «maestro/esclavo», en donde el «maestro» es una bomba B Compactas: las bombas de vacio LEMCOM son las
de vacio totalmente integrada, el concepto LEMCOM permite, gracias a 2 cables mas compactas del mercado.
Gnicamente, alimentar y controlar de 1 a 16 generadores de vacio. W Tiempo de respuesta corto: implantacion lo mas
cerca posible de las ventosas.
ordenador B Insensible al polvo: silenciador no obturable.
W Seguridad: configuracion de datos mantenida
== router/ incluso por un corte eléctrico imprevisto.

=| firewall EMPRESA W BUS soportados: EtherNet/IP Y CANopen.
= — W Ahorro de cableado: 2 cables bastan para gestio-

ETHERNET TCP/IP nar de 1 a 16 mddulos.
it m_smnETHERNET INDUSTRIAL W Configuracion y diagnéstico a distancia.
: z‘,'(,g,;n‘;b,e s‘_'pe o FABRICA B Posibilidad de implantacion sin limites (mddulo
m. diagnostico y . .
configuracion auténomo, en grupo o remoto) = ver pagina 7.

Ethen ‘et/IP = una innovacion inevitable, para una

$ 1 ! : CANopen préctica racional de la manipulacién por
L]

_' l | motores, X vacio.
R sensores, O
e A= codificadores... ; PROCESO



BUS de comunicacion industrial

2 niveles de vacio para satisfacer

las necesidades de las aphcacmones de manipulacion

VERSION 60 (60% de vacio max.)

para favorecer el paso de un elevado cau-
dal de aspiracion y compensar el caudal de
fuga en materiales porosos.

Caudal aspirado (NI/min):

vacio max.

VERSION 90 (35% de vacio max.)

para favorecer un nlvel de vacio elevado
y privilegiar la fuerza de las ventosas en
el caso de manipulacion de materiales
estancos.

Caudal aspirado (NI/min):

vacio max.

( tobera 60 % ( tobera 85 %

1.0 mm 38 1.0 mm 29

1.2 mm 72 1.2 mm 45

1.4mm 92 1.4 mm 70

Materiales porosos, superficies rugosas Materiales estancos y semi-estancos
‘\
5 IS '
carton alimentario maderaenbruto.  papel plastico metal cristal composites  hormigon/piedra

LEMCOM 60 o o ([ o [ ([ [ ([ [
LEMCOM 90 | | | | |

@ Air Saving Regulator =» 40 % de ahorro energético en promedio.

2 tecnologias de eficiencia energéetica integradas

Saving nTour © P=45a7bar
A-nAlR Regulator I h
5 bar

de ahorro energético

40%

Combinado «regulador-vénturi»
ASR: el regulador de presion @

(en promediio, ver mas abajo).

alimenta el vénturi ® a 3,5 bar,
presion dptima para su funciona-
miento.

=> Elimina el consumo innecesario

de aire comprimido.

AR

/N

4 consumo (Ni/min)
150
AHORRO
// 40%
100 en promedio
90
/ LEMCOM
/ ) tobera
50 / 1,4 mm
presion de
/ red (bar)
0 2 4 5 6 7 8 g

circuitos de aire
convencionales

AR §
90%

La combinacion del anti-retorno
@ y de la electronica avanzada
@ asegura automaticamente la
gestion de ASC.

= Una vez establecido el vacio,
la bomba no consume mas para
mantener la pieza.

de ahorro energético
(en promedio, ver p.4).

(ASR). aplicaciones porosas

i

3. 5 bar

M Air Saving Control = 90 % de ahorro energético en promedio.

O P=45a7bar

R

La caracteristica exclusiva de COVAL integra el combinado « regulador-
vénturi » ASR, reduciendo en gran medida los niveles de consumo de

aire y el nivel de ruido.

Independientemente de la presion subministrada por el circuito de aire
comprimido, el regulador integrado alimenta el vénturi con 3,5 bar, pre-

sion dptima para su funcionamiento.
-> Supresion de consumo innecesario de a

ire comprimido.

-> Supresion de un eventual regulador externo con el riesgo de su des-

ajuste inoportuno.

En relacion a la presion de un circuito tradic

ional (5 a 7 bar) el calculo de

la derecha demuestra que el ahorro obtenido tiene un promedio de 40%.

o

COVAL

vacuum managers



Eficiencia energética e inteligencia

AR

(ASC): aplicaciones estancas

A vacio
Vacio max. del vénturi 85% e oo
de vacio Jistica def venturi serial de control
e del soplado
L2* limite <ASC» 75%
f@CZ/p@,a o

AT " eracion

limite sefial Perclioas g o % yacy
L1* . 65% S Y e A E—

« %

«toma de pieza» Senal <toma de pieza» au- W3S fugas ta

torizacion de intervencion
Cyclo tipo «ASC» = L . . .
yclo tip: toma operaciones sobre la pieza sostenida por el vacio
0 T vacio
Senal pilotaje de vacio 1 / "l\
é
Afre | |
onsumido P Air Saving Control — "ASC"

L1y L2 son senales -« v
de u%/nbfa/ ajustables 0 ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ Consumo nulo ‘ ‘ ‘ Consumo nulo ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

tiempo

Para las piezas estancas o semi-estancas, las hombas LEMCOM realizan automaticamente el ciclo
«ASC» como se muestra aqui arriba, consiguiendo un ahorro maximo de energia, segun las 3 siguien-

tes fases:

1- Toma de pieza: vacio generado por vénturi.

2- Operaciones sobre pieza mantenida por el vacio: cuando alcanza el limite maxi-
mo L2 (75%), la alimentacion del vénturi se corta - el consumo se vuelve nulo; la pieza permanece

mantenida por el vacio conservado

gracias al cierre de la valvula antiretorno.

Las microfugas hacen en general caer lentamente el nivel de vacio hasta el limite de L2 — (el valor
de histéresis predeterminado), se activa brevemente la generacion de vacio hasta alcanzar el limite

maximo.

3- Suelta de pieza: por sefial especifica de soplado o automaticamente con temporizacion

(seguin configuraciones).

Adaptacion inteligente

1- Toma + transferencia
(tobera 01,4 mm, vaciado de 0,2 ).

Consumo de aire
Fase Dl{'.‘a- sin con
cion ASC» | «ASC»
Toma 0,28s 04Nl | 04Nl | pporro
Transferencia 1,20 5| 1,8 NI | 0 | Locunante
Suelta |0,14s 0,2NI | 0,2 NI

2- Sujecion + operaciones
(tobera 01,4 mm, vaciado de 0,4 ).

Consumo de aire
Fase S sin con
AL «ASC» | «ASC»
Sujecion | 0,55s 0,8NI 0,8 NI Ahorro
Operaciones 60s | 90Nl | 0 | roqunante
Suelta 0,14s 0,2NI 0,2 NI
AHORROS RESULTANTES

Los ahorros de energia «<ASC» son importantes,

como muestran los dos ejemplos arriba deta-

llados:

= 75% de ahorro para una transferencia de
pieza tras la toma.

= 99% de ahorro para la sujecion de una pieza
durante una operacion de 1 min.

La inversion se amortiza generalmente en tan

solo unos meses.

A vacio
85%
75% ¥ — -
CCUDerarTs ‘ Vet
06/ “Clacion o s/
65% vacip v e y
Air Saving GOILtJoI (ASC) sin ASC N P ASC ‘
" =) sefial «sin ASC> A ‘
aire & ‘ ‘
0 | ‘ >
CicLO 1 CICLO 2 CicLO 3
rugosidad ) k ,
e é B e o e
estanca ST St estanca

La ilustracion de arriba demuestra
dulo LEMCOM. El funcionamiento
piezas lo suficientemente estanca
2), debido a una pieza rugosa o al

tomaticamente detectara la anomalia, el ciclo terminara sin «ASC» para
garantizar la produccion e informara del hecho para una eventual ope-

racion de mantenimiento. La prod
como todo vuelve a la normalidad
restablecera automaticamente.

ENERGY SAVING APP

gia ASC, con nuestro software gratuito.

la capacidad de adaptacion del mo-
«ASGC» es automatico para todas las
s (ciclo 1). Si ocurre una fuga (ciclo
desgaste de ventosas, el mddulo au-

uccion queda asegurada. Tan pronto
(ciclo 3), el funcionamiento «ASC» se

«ASC»: UNA PRACTICA SIN RESTRICCIONES

Ahorrar energia se ha convertido en algo esencial. Con LEMCOM,
gracias a ASC, esto se consigue automaticamente sin comprometer
las practicas establecidas:

1- Ningiin ajuste especifico

El ajuste inicial (L1= 65%, L2 = 75%) es apropiado para la mayoria
de las aplicaciones.
2- Produccion sin importar lo que pase

Funcionamiento siempre garantizado, sin la necesidad de «ASGC», si el
nivel de fuga es demasiado elevado.

3- Mantenimiento guiado
Clara visualizacion de la necesidad de mantenimiento para volver al
funcionamiento autorregulado «ASG».

Gracias al LEMCOM, todos los parametros pueden
configurarse a distancia, facilitando el diagnostico.



Modulos autdnomos o en grupo”?

Los médulos auténomos responden a las aplicaciones mas ha-  Presion de red: 4.5 a 7 bar , - ) Presion optima: 4 bar

bituales: un médulo controla una o mas ventosas las cuales  Pj Alre comprimido comin

funcionan seguin una misma secuencia. Cuando varias vento- L

sas operan segun diferentes secuencias, son necesarios varios

modulos, que pueden ser:

= 0 varios modulos independientes;

= 0 un grupo que reagrupa los médulos con un conjunto comun
de presion interno. b

Las siguientes ilustraciones le guiaran en la seleccion: = =

= |os médulos auténomos se acoplan con el regulador de pre-
sion integrado (ASR)

= en un grupo, el regulador integrado se suprime: para mante-
ner la ventaja del funcionamiento econdmico y silencioso, es
aconsejable mantener en 4 bar la presion de suministro del
conjunto comdn del grupo.

El maximo de médulos por grupo depende de la potencia de los

modulos que van a funcionar simultdneamente: :

= ( tobera 1,4 mm: 5 médulos maximo. allmggéﬁr;d:e\éﬁgtnocsigz

= ( tobera 1,2 mm: 7 modulos maximo. diferentes.

= () tobera 1,0 mm: 9 mddulos maximo.

regulador 3,5 bar

m

P optima=4 bar
(funcionamiento 4 a 7 bar)

Médulo

auténomo Grupo de 3 mddulos

Contro| de vaCllo por W Electrovalvula NC B Electrovalvula NO
sefial «vacio» ¥~ sefial «acio» 7~
electrovalvula NC o NO

El control de vacio por electrovalvula NC (Normalmente Ce-
rrada) es la version mas comdun: en caso de corte eléctrico, el
vacio ya no se genera. Por el contrario, con control de vacio por
electrovalvula NO (Normalmente Abierta), el vacio continua ge-
nerandose en caso de corte eléctrico: seguridad positiva en la

L

sujecion de la pieza. c

Los siguientes esquemas muestran que las 2 versiones son

controladas por la misma sefial "vacio" #~: La inversion 77

necesaria para controlar la electrovalvula NO se obtiene auto-

maticamente de manera interna en la electronica de control.

LEMCOM master Etheritet/IP LEMCOM master CANOpen LEMCOM sccondary module

3 conectores M8 3 conectores M8 2 conectores M8

Indicadores Indicadores Indicadores i es i Indicadores
de control de control de control de control de control de control
«soplado» «vacio» «soplado» «vacio» «soplado» «vacio»

Module Status
Indicador configurable

i Module Status
_ W Indicador configurable

Module Status
Indicador configurable

toma de pieza toma de pieza toma de pieza
botdn de botdn de i botdn de
configuracion o configuracion CAN-RUN i i
Activity/link port 1&2 —4 [
—_— CAN-ERR

Network Status
BUS COVAL

Ajuste de caudal
de soplado

Ajuste de caudal
de soplado

Network Status Ajuste de caudal
EtherNet/IP de soplado

\) COVAL

vacuum managers



Serie LEMCOM: comunicacion

UnN concentrado de innovacion

Inteligencia max./dimensiones minimas.

1 maodulo «<maestro» controla de 1 a 15 esclavos.

El médulo maestro es una bomba totalmente integrada.
Configuracion, control y diagndstico a distancia.

BUS especifico Coval entre maestro y esclavos.

Cableado e instalacion simplificados.

Médulos esclavos estandar (cualquiera que sea el tipo de BUS).
Puerto puente de comunicacion suplementario.

BUS soportados: EtherNet/IP™ / CANopen®...

IP65 / Conectividad M8 estandar.

Ethen''et/IP
CANopen

& Hasta
_ 16
2 =) modulos

J EOVAL

8 [ZE

(=]

& EOYAL

LEMCOM LEMCOM
master master
Ether\et/IP Cﬂ"op@@
= Switch ethernet = 2 puertos CAN.

2 puertos integrado. =20 a 1000 Kbps.

= Servidor web integrado.
= Asistente de configuracion.
= Conectividad M8/RJ45 estandar.
= RSLogix 5000 Add-On Instructions.

= Asistente de configuracion.

= Configuracion mediante SDO.

= Limite maximo de transmision del PDO-TX
ajustable.

Parametros, diagnostico y datos de proceso

PARAMETROS DIAGNOSTICO
CONFIGURABLES
= Limite maximo de «agarre de pieza» y de = Contador de ciclos (control de vacio y
regulacion (ASC). soplado, piezas agarradas, piezas perdi-

= Soplado automatico.

= Estado de las valvulas en caso de pérdida
de comunicacion.

= Estado LED cliente.

= Parametros de la red.

= Actualizacion de firmwares. ..

das...).
= Tension de alimentacion.
= \ersion firmware.
= Referencia del producto.
= Visualizacion de ciclos de vacio...

B e

LEMCOM
secondary module

= Modulo «esclavo»
universal, sea cual
sea el BUS utilizado.

DATOS DE ENTRADA
DEL PROCESO

= Control de vacio y de soplado.

DATOS DE SALIDA
DEL PROCESO

= Nivel de vacio instantaneo (0 a 100%).

= Informacion pieza agarrada y perdida.

= Estado del sistema de regulacion.

= Alarmas (tension de alimentacion, tempera-
tura, mantenimiento preventivo).



simplificada en toda su linea

Una configuracion para cada aplicacion

EI LEMCOM esté basado en la innovadora arquitectura del producto:

= El modulo «<maestro» gestiona la comunicacion sobre el BUS de
campo, asegura la gestion de los modulos «esclavos» y es una bomba
de vacio totalmente integrada. Sus dos puertos de comunicacion per-
miten la continuidad del BUS de campo.

= Los modulos «esclavos» estan interconectados al modulo «<maestro»
por medio del BUS COVAL.

El enlace entre el modulo «<maestro» y los modulos «esclavos» queda

asegurado gracias a una conexion M8 (en el caso de una configuracion

en grupo), o por un cable estandar M8/M8, para aquellas configura-

ciones basadas en mddulos remotos.

CONFIGURACION AUTONOMA

CONFIGURACION EN GRUPO

Ventajas:
La arquitectura del producto garantiza una gran flexibilidad de configu-
racion, lo que permite el uso de los LEMCOM en modulo auténomo, en
grupo o0 mezclando las configuraciones. De esta forma, los generadores
de vacio se colocan lo mas cerca posible de la aplicacion, garantizando
una reduccion en: = los tiempos de toma,

= |os tiempos del ciclo,

= el consumo energético.

La configuracion de los LEMCOM, al ser realizada a distancia, no nece-
sita implantarse en zonas de facil acceso.

24V CC
"' + terminacion
de BUS COVAL

COVAL Bus

= BUS
Ethen'et/IP

CANopen

1 mddulo «<maestro»

CONFIGURACIONES
A MEDIDA

BUS

- LEMCOMs
- Motores
- Sensores
- Valvulas...

1 mddulo «<maestro»

Control total a distancia

Los parametros del LEMCOM pueden actualizarse a distancia faciimente
y de diversas maneras. Se puede configurar mediante el software PC
LEMCOM Manager, el servidor web integrado (EtherNet/IP Unicamente)
e incuso, mediante el envio de parametros de vacio realizados directa-

1 mddulo «<maestro» + 5 mddulos «esclavos»

r— 24V GC
Y + terminacion

COVAL Bus

‘Wﬁ[

+ 3 médulos «esclavos» remotos, en grupo

de BUS COVAL

+ 1 médulo «esclavo» auténomo remoto

mente desde el autémata en curso de proceso, o tras la inicializacion.
Esta flexibilidad permite al usuario del LEMCOM adaptarse a cualquier
aplicacion sin necesidad de intervencion directa en el generador de
vacio.

Ether\'et/IP CANopen
m Mensajes implicitos (1/0) y explicitos ~® SDO/PDO. B Nuestra aplicacion PC integrada y universal:
(configuracion) PDO : Process Data Object (datos E/S del proceso). LEMCOM Manager.
m servidor web integrado. SDO . Service Data Object (datos de configuracion).
& COVAL - MYJE

W covaL s

Page GRRET ST

342 CLE L SR S E ) l'

: AIF ; i | Node n-1 | v

v

S 0D

842. Y6526 658 8533622 195V

Te4z2s4s 8533622 4T C

g COVAL
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Serie LEMCOM: eleccion y

LEMC 90 X |14

DIAMETRO

NIVEL DE VACIO DE TOBERA

COMPOSICION DEL MODULO

60% de yacio max.
Optimo para

10

tobera @ 1,0 mm

60

materiales porosos

12

85% de vacio max. tobera @ 1,2 mm

Optimo para

90

materiales estancos

14

tobera @ 1,4 mm

CARACTERISTICAS DEL VENTURI:

1- El nivel de vacio maximo

Viene dado por el perfil del mezclador: =

- 85% de vacio maximo es optimo para el ﬁ
agarre piezas estancas.

- 60% de vacio maximo es optimo para el

agarre de materiales porosos. PM’PW

| vénturi

=

2- El diametro de la tobera .

Es el reflejo del caudal de vacio generado, ~ Jiametro -
pero también de la potencia consumida. My"*
Debe por lo tanto ser elegido para responder -

a las justas necesidades, sin excesos.

Manipulacion de materiales porosos (carton, madera bruta, pasteleria, ...

Las fugas de porosidad y/o superficial deben proveerse. Para el agarre,
un nivel de vacio entre 30 y 55% es el mejor compromiso econdmico,
generado por un vénturi de vacio maximo de 60%.

Para determinar el didmetro de tobera rentable, la tabla mas abajo es
una primera indicacion a completar con una medicion del caudal de fuga
sobre el material.

Manipulacion de materiales estancos (vidrio, plastico, maderas revestidas, chapas, .

El agarre se realiza sin fuga importante, puede utilizar un nivel de vacio
elevado: entre 55y 80% generado por un vénturi de nivel de vacio
méximo de 85%.

En funcion del volumen a vaciar y del tiempo disponible para el vaciado, la
tabla mas abajo permite la eleccion de diametro de tobera mas rentable y
conocer el caudal de aire aspirado.

Funcionamiento sin «ASC»:

Tiempo de vaciado (Segundos) de un volumen de 1 litro

e Aire Aire
consumido aspirado
D tobera dcanzado  55%  65%  75%  (Nymin)  (Ni/min)
1.0 mm 1.76 2.38 2.35 44 29
1.2 mm 113 1.53 1.49 65 45
1.4 mm 0.73 0.99 0.97 90 70

s Bomba de vacio NG con soplado
= Valvula de pilotaje de vacio NC.

LEMC__X__S G__
1
ﬂb‘ -> en el caso de un corte de corriente,

NC el vacio no se genera (ver pag. 5).
AE_EE& = Soplado configurado:
- pilotado por sefial especifica ;
E -automatico temporizadode 0 a 10 s

= Tornillo de ajuste de caudal.
""" PN

Bomba de vacio NA con soplado
LEMC__X_ VW _G__

= Valvula de pilotaje de vacio NO:
= en el caso de un corte de corriente,
el vacio se sigue generando (ver
pag. 5).
= Soplado configurado:
- pilotado por sefial especifica ;
-automatico temporizadode 0a 10 s
= Tornillo de ajuste de caudal.

f%ﬂ

""" A

OPCION:
version sin valvula antirretorno disponible por encargo.

) = LEMCOM vacio maximo 60%

Tiempo de vaciado (Segundos) de un volumen de 1 litro

Wl Aire " A_ired
consumido aspirado
0 ohera deanzado  35%  45%  55%  (Wymin)  (Ny/min)
1.0mm 0.83 131 2.35 44 38
1.2mm 052 0.83 149 65 72
1.4mm 034 | 054 | 097 90 92

..) > LEMCOM vacio maximo 85%
Sav|ng Ademas, le modo ASC permite, en piezas
(oZ-Ta 1 {a=7] estancas, reducir considerablemente el
consumo de aire comprimido. La tabla de mas abajo muestra:
- Que una gran tobera permite una toma rapida, sin consumo después de
la activacion del "ASC".

- Que una tobera pequefia no consume menos, dado que el tiempo de
toma es mas largo, antes de la activacion del "ASC".

Funcionamiento «<ASC» (Vaciado de un volumen de 1):

Tiempo hasta Tiempo hasta Aire

0 tobera 65% vacio 75% vacio consumido
(s) (s) (N)
1.0 mm 2.38 3.33 2.2
1.2 mm 1.53 2.15 2.2
1.4 mm 0.99 1.38 2.2




pedido de un modulo

Y2 G B2

PROTOCOLO CONFIGURACION
W2 Cﬂ"opem master 1 médulo auténomo
LEMC__X___W2G__
Grupos ensamblados
= 2 puertos CAN.
=20 a 1000 Kbps. B2 LEMC_ X GB2
= Asistente de configuracion dedicado.
= Configuracion mediante SDO. Grupo de 2 mddulos, se entrega
= Limite maximo de transmision del PDO-TX ajustable. montado, junto con sus puentes

de enlace BUS COVAL y terminacion

M8/M8 120 Q:

-> el primer tipo de mddulo se puede
seleccionar el <PROTOCOLO».

-> el siguiente es un modulo «esclavo».

B3 LEMC__X_____ GB3

= Asistente de configuracion dedicado. ‘
- Conectividad M8/RJ45 esténdar. e o
= RSLogix 5000 Add-On Instructions. de enlacé BUS COVAL y

terminacion M8/M8 120 Q:
-> el primer tipo de mddulo se puede
seleccionar el <PROTOCOLO».

-> Los siguientes son modulos "esclavos".

Y2 Ethen‘et/IP master
LEMC__X__ Y26__

= Conmutador ethernet 2 puertos integrado.
= Servidor web integrado.

22 sccondary module
LEMC__X___Z2G__

= Mddulo «esclavo» universal, sea cual
sea el BUS utilizado.

B4

= Si es necesario, terminacion M8/M8 ] Nota: LEMC__X___Z2GB_ L0s grupos de modulos «esclavos» se entre-
BUS COVAL 120 Q, disponible en accesorios. gan sin la terminacion M8/M8 «BUS COVAL» 120 Q, el cual debe solicitarse
por separado.

Componentes para ensamblar en grupo

ACCESORIOS

Modulo agrupable en grupo
Cable Ethernet blindado - Cat-5 - M8 hembra/RJ45 recto. (completo con tornillo de unién integrado).

= GCDM8RJA45L2: longitud 2 m.

= GDM8RJA45L4: longitud 4 m. .

= CDM8RJA5L10: longitud 10 m. )

0 J Juego de extremos de grupo completo, con torni-
fras longitudes por encargo.

llo de unién y tapa de cierre del conjunto comdin.

Cable M8/M8 hembra, recto, 4 EE .
polos, cable PVC, IP65 para la 'h e Del o
i Puente de enlace «BUS COVAL»

conexion "BUS COVAL". .

= CDMB8FFLO05: longitud 0,5 m. REF : 1231

= CDMS8FFL1: longitud 1 m. = 8009 3

= CDM8FFL2: [ongitud 2 m. Nota: Si es necesario, terminacion M8/M8 «BUS COVAL» 120 €, disponible en acce-

S0ri08.

EJEMPLOS DE REFERENCIAS COMPUESTAS:
Terminacion M8/M8 «BUS COVAL» 120 Q2. LEMGQ“X" 4SYZG
80002303: longitud 0,2 m. . Bomba de vacio LEMCOM vacio méx. 85%, tobera @1,4 mm, controlada por

EI BUS COVAL esta basado en la arquitectu- : ] una electrovalvula NC (Normalmente Cerrada), modulo «maestro» EtherNet/IP™
ra CAN y necesita que se afiada una terminacion de fin de BUS para garantizar auténomo.

una perfecta comunicacion entre los modulos «esclavos» y el «maestro». Esta

es materializada por un cable M8 macho/M8 hembra que integra una resisten- LEMGQ“X" OSYZGB 3

cia de fin de linea de 120 Q2. . L
. P Grupo ensamblado de 3 bombas de vacio LEMCOM vacio max. 85%, tobera @ 1,0
Debonipgrarse emefulima sesclavoy el BUS COVAL anire el conciviiiases mm, controlados por electrovalvula NC (Normalmente Cerrada), modulo «maestro»

i delproducttoy la a/{mentacién eléctrica 24 './CC' L EtherNet/IP™, 2 mddulos «esclavos», con los puentes de enlace y la terminacion
El uso de un unico modulo «<maestro» no requiere el uso de esta terminacion. M8/M8 BUS COVAL 120 .

Otras longitudes por encargo.

Cable M8 hembra para atornillar, recto, 4 polos, salida cables, cable

PVC, IPG5.
= CDM8: longitud 2 m. c o v A L
« CDMBN: longitud 0,5 m. I —

vacuum managers



Dimensiones, seleccion de implantacion

1- Modulos autonomos P ossarm

']
Implantaclon en plano 12.5 Entre-ejes conectores conectores M8 -'\‘\! tubo

(mddulo «<maestro») 0 ext. 6 mm

conectores o~ %
M8 2 tornillos pasantes
‘ § 0 pernos @ 4 mm
1135, 185 |
ola4 3 a-
2 orificios por) & o 2 arandelas
tomilo 04 | g o  grandes
| =
9 N
G1/4"F @
65 25 G1/4"F
Implantacion en la parte frontal £ B tornillo 0 4 mm A
N
d Ot fx
1 placa individual b, = Para la implantacion en la parte
, de"zpt'a“t%Cior' R gt(?m“llost@f‘, frontal, solicite ademas del modu-
con 4 tornillos & b e Implantacion . I
N de fiacion o k2 lo, el kit necesario:
oo Kit de implantacion en la parte
Q covar frontal: 1 placa + 4 tornillos
3 tornillo @ 4 mm o
15 REF.: LEMFIXA
25
placa individual con clip de implantacién 25 Un modulo puede ser fijado en un
en rail DIN y 4 tornillos de fijacién rail DIN.
%%L 1o T Con este fin, el primer médulo debe
\ LY o CoRT estar equipado con una placa in-
o [} .. . . r .
S L%’ﬁ dividual de implantacion en el rail
|EtherNetP" *0 HaYt .
O‘ O 2 o = DIN, que se solicita por separado:
! = 3 ) . L .
‘ " e M . Kit de implantacion en rail DIN:
| o con 1 placa/clip + 4 tornillos
\ ' | | ’ REF.: LEMFIXB
77 <
2- Gru POS Implantacion en la parte frontal Implantacion en rail DIN
25 xn LEMCOM + 40 65.5 74
25 x n LEMCOM + 20 37 66.5
3 3 ® (o
@ @) R SRS ©l 8l i -
1Y & ; ,
o S e o
. » G1/4"F G1/4"F
26 335
4 orificios a elegir para 2 tornillos @ 4 mm 2 orificios a elegir para 1 tornillo @ 4 mm
pasantes, a cada extremo del grupo Kit de implantacion en rail DIN:
2 clips + 2 tornillos
En nuestro sitio www.coval.com 0
) 3 D encontrard modelos 3D de nuestros IR

productos, en formatos adecuados
. COVAI- Data para los principales programas CAD.



Serie LEMCOM: caracteristicas

Conexiones eléctricas

LEMCOM

LEMCOM

master Ethen\'et/IP  master Cﬂ"Op@Q

T r— M r—

LEMCOM
secondary module

BUS «COVAL» |24v CC CAN-H CAN-GND CAN-L|

37 AN 3 3N
O@‘ ‘ﬁ@ O@‘ ?)O O@ ‘ﬁ@
. e . e . e
4 /\'C’_/;\z 4 @\2 4 /E’/L\z =) alimentacion [24vcc NC  GND  NC
z@x @) @) @) z@x @)
2 4 2 4 2 4 2 4 2 4 b
(((\:é:/\) ((\i—"\‘\/\\\ ((F‘?’/f» (?:,;?\)\ ((\‘/'R‘:/\S) TERMINACION M8/MS8 «BUS COVAL>» 120 Q
W Sl W S e SY W SV e SY Cable M8 macho/M8 hembra integrando una
E '3 1'=~3 E '3 1N\=3 1="3 resistencia de fin de linea de 120..
| | | | La terminacion debe integrarse en el ultimo
1 5 M8 3 4 1 5 M8 3 4 1 9 M8 3 4 esclavo del BUS COVAL, entre el conector tra-
T T T B W B) B9 B WH B) B9 Zflnl; ge(,;/ producto y la alimentacion eléctrica
1 3 6 2 — - - — ne e «Accesorios», pagi
(YE) (%/@ (F%%J) (OG_) 24V CC CAN-H CAN-GND CAN-L 24V CC CAN-H CAN-GND CAN-L Ver «Accesorioss, pagina 9.
RJ45 M8 M8
Ether ‘et/IP CANopen }
conmutador 2 puertos 2 puertos CAN

YE: amarillo, WH: blanco, BU: azul,

Caracteristicas generales

Alimentacion: aire no lubricado, filtrado 5 micrones, segun la norma
IS0 8573-1 clase 4.

Presion de uso: de 4,5 a 7 bar.

Presion dinamica minima: - version auténoma: P = 3,5 bar.

- mddulos en grupo: 4 bar.

- version autonoma: P = 3,5 bar.

- version en grupo: P red.

Soplado: caudal ajustable:

Vacio maximo: 85%.

Caudal aspirado: de 29 a 92 NI/min.

Consumo de aire: de 44 a 90 NI/min en funcionamiento «sin ASC».
Silenciador no obstruible integrado.

Nivel sonoro: alrededor de 68 dBA «sin ASC». 0 dBA con ASC.
Grado de proteccion eléctrica: IP65.

Frecuencia maxima de uso: 4 Hz.

Duracién: 30 millones de ciclos.

Peso: 150 g.

Temperatura de uso: de 0 a 50 °C.

Materiales: PA 6-6 15% FV, laton, aluminio, NBR.

Conectores M8 macho, 4 polos.

Autorreactividad

Supervision permanente del Nivel de fuga: abandono o cambio
automatico al funcionamiento ASC.

Electronica integrada

Alimentacion 24 V CC (regulado +10%)

Consumo eléctrico: «maestro» < 150 mA, «esclavo» < 100 mA, de los
cuales 30 mA (0,7 W) por piloto de vacio y soplado.

Rango de medicion: 0 a 99% de vacio.

Precision de medicion: +1,5% del rango, con compensacion de
temperatura.

Puertos de comunicacion protegidos contra las inversiones de
cableado y de polaridad.

0G: naranja, BR: marrdn, BK: negro

Caracteristicas de los servicios

Configuracion

= Limite maximo de agarre de pieza (L1) y de regulacion (L2).
= Soplado automatico temporizado (0 a 10 segundos).
= Activacion/desactivacion del sistema de regulacion ASC.

= Activacion/desactivacion del sistema de vigilancia del nivel de fugas

(DIAG ECO) + ajustes de los parametros de vigilancia.
= Modo de funcionamiento LED azul ajustable.

= Modo de funcionamiento de las valvulas en caso de pérdida de

comunicacion.
Diagndstico

= Nivel de vacio instantaneo (0 a 99%).

= Informacion de agarre de la pieza, pérdida de la pieza, regulacion en

curso, fallo de regulacion.

Version firmware.

Contador de ciclos (vacio, soplado, agarre de la pieza, ASC... ).
Tensién de alimentacion y temperatura interna.
Referencia del producto y nimero de serie.

Herramientas de configuracion y diagnostico

= Software PC LEMCOM Manager (aplicacién universal EtherNet/IP y

CANopen).

= Servidor web integrado (mddulo EtherNet/IP unicamente).

Comunicacion
EtherNet/IP:

= Conmutador ethernet 2 puertos.
= Direccionamiento fijo o DHCP.
= Fichero EDS & RSLogix 5000 Add-On Instructions.

CANopen:

= 2 puertos CAN.
= 10 a 1000 Kbps.
= Fichero EDS.
BUS COVAL:

= Enlace CAN entre «<maestro» y «esclavo/s» / 1 Mbps.

= Conexién por puente de enlace especifico para montaje en grupo o

cable M8 hembra/M8 hembra no blindado.
= Longitud total max. del BUS COVAL: 20 metros.

v

COVAL

vacuum managers
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UN SOCIO TECNOLOGICO A ESCALA MUNDIAL

Implantada en el Sur de Francia, COVAL SAS concibe, produce
y comercializa en el mundo entero componentes y sistemas de
vacio altas-prestaciones para aplicaciones industriales ligadas a
todos los sectores de actividad.

COVAL, sociedad certificada ISO 9001 V2008, innova a nivel
mundial en materia de la manipulacion por el vacio: con compo-
nentes optimizados, integrando funciones inteligentes y fiables,
adaptables a vuestro contexto industrial y capaz de mejorar, con
toda seguridad, vuestra productividad.

Fuerte por su espiritu innovador y de sus avances tecnoldgicos,
el equipo COVAL esta, al dia de hoy, reconocido como experto en
el desarrollo de soluciones personalizadas fiables, econdmicas y
muy productivas.

Distribuido por:

\) COVAL

vacuum managers

Las referencias de COVAL se sitlian en los principales campos
industriales (embalaje, automovil, plastico, aeronautica, im-
prenta...) donde la manipulacion por vacio es determinante para
la eficacia y la productividad.

COVAL comercializa sus productos y servicios en todo Europa y
Estados-Unidos a través de sus filiales y de su red de distribui-
dores homologados. Siempre a la escucha de sus clientes, 0s
acompana en la puesta a punto de soluciones, y ofrece una rela-
cion continuada y atenta.

Para todag las demandas procedentes de Ameérica del Sur,
Australia, Africa y Asia, por favor contactar con la sede social de
Francia.

\c;\‘o\a-LRQA Sistemas de vacio COVAL, S.L.
&£ ¢/ Coroleu, 53-57 local 1
g I? 08030 Barcelona
o
\ Tel. : + 34 93 182 09 50
150 9001 Fax : + 3493 182 09 51

certified quality

management system www.coval.com
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